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Résumé

Cette étude expérimentale porte sur 1’effet des parameétres de coupe en fraisage a sec sur I’état de surface des
picces usinées. Les essais sont réalisés sur l'acier C45, en utilisant des outils de coupe en carbure métallique
P25. L'objectif est d’optimiser les paramétres de coupe ainsi que I’analyse de la rugosité de surface (Ra), en
utilisant la méthode de surface de réponse, qui a permis de présenter les modéles mathématiques de la rugosité.
L’effet des interactions sur le critére de rugosité a été étudié a I’aide d’un traitement statistique basé sur I’analyse
de la variance (ANOVA). Les résultats enregistrés montrent que 1’avance a 1'effet le plus significatif sur 1’état de
surface. Cette optimisation déduit que la meilleure rugosité de surface des pi¢ces usinées en acier non allié C45
est obtenue lorsque la vitesse de coupe est de 180 m/min, 1’avance par dent est de 0,10 mm/dent et la
profondeur de passe est de 0,25 mm.

Mots clés : fraisage - rugosité -conditions de coupe — anova - optimisation.

Abstract
This experimental study examined the effect of dry milling cutting parameters on the surface quality of

machined parts. The tests were performed on C45 steel, using cutting tools P25 carbide. The aim is to optimize
the cutting parameters and the analysis of the surface roughness (Ra) using the response surface method, which
allowed to present the mathematical models of the roughness. The effect of interactions on the roughness
criterion was studied using statistical processing based on the analysis of variance (ANOVA). The results show
that the feed has the most significant effect on the surface condition. This optimization deduced that the best
surface roughness of machined parts in carbon steel C45 is obtained when the cutting speed is 180 m / min, feed
per tooth is 0,10 mm / tooth and depth of cut is 0,25 mm.
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